Primo pohanény stl ve vertikalnim provedeni ATD 125

prameér licni desky min. mm 125
osa otaceni A. vertik.
transportovana zatéz kg 80
maximalni pocet otacek 1/min. 100
prameér lozisek mm 115x 78
maximalni prameér stfredového otvoru mm 35
hmotnost déliciho pfistroje kg 40
maximalni klopny moment otoéné osy Nm 800
maximalni axialni zatizeni N 5.000
maximalni moment setrvacnosti kgm? 0,8
maximalni toivy moment licni desky - sevfeni Nm 240
maximalni to€ivy moment licni desky - rozevieni Nm 40
druh upnuti J. hyd.
maximalni upinaci tlak bar g 63
maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méfeni " +/- 3
opakovana presnost " +/-1
hazivost strediciho otvoru mm 0,01
planparalelita v€etné kolisani mm 0,01

vyska stolu mm 205



Primo pohanény stl ve vertikalnim provedeni

ATD 160

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

prameér lozisek

maximalni prameér stfredového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment otoéné osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni to€ivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méfeni
opakovana presnost

hézivost stfediciho otvoru

planparalelita v€etné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?

Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

160
vertik.
200
100
180 x 100
50

75

2.000

6.000

800

240

hyd.
63

+/- 3
+-1
0,01
0,01

230



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni ATD 200

prameér licni desky min. mm 200
osa otaceni A. vertik.
transportovana zatéz kg 600
maximalni pocet otacek 1/min. 100
primér lozisek mm 210x 120
maximalni primér stfedového otvoru mm 70
hmotnost déliciho pristroje kg 80
maximalni klopny moment oto¢né osy Nm 3.200
maximalni axialni zatizeni N 25.000
maximalni moment setrvacnosti kgm? 15
maximalni toivy moment licni desky - sevfeni Nm 1.200
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni Nm 360
druh upnuti J. hyd.
maximalni upinaci tlak bar g 63
maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni " +/- 3
opakovana presnost " +/- 1
hazivost strediciho otvoru mm 0,01
planparalelita véetné kolisani mm 0,01

vyska stolu mm 230



Primo pohanény stl ve vertikalnim provedeni

ATD 280

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

prameér lozisek

maximalni prameér stfredového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment otoéné osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni to€ivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méfeni
opakovana presnost

hézivost stfediciho otvoru

planparalelita v€etné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?

Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

280
vertik.
800
100
240 x 150
100

120

5.000
30.000
37
2.400
440
hyd.
63

+/- 3
+-1
0,01
0,01

230



Primo pohanény stl ve vertikalnim provedeni

ATD 400

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

prameér lozisek

maximalni prameér stfredového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment otoéné osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni to€ivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méfeni
opakovana presnost

hézivost stfediciho otvoru

planparalelita v€etné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?

Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

400
vertik.
1.500
100
385 x 260
150

460

12.000
40.000
330
4.600
1.300
hyd.
63

+/- 3
+-1
0,01
0,01

320



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni

ATD 520

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

primér lozisek

maximalni primér stfedového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment oto¢né osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni
opakovana presnost

hazivost stfediciho otvoru

planparalelita véetné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?
Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

520
vertik.
3.000
100
450 x 325
200

920

16.000
60.000
750
5.000
1.500
hyd.

63

+/- 3
+/-1
0,01
0,01

375



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni

ATD 630

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

primér lozisek

maximalni primér stfedového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment oto¢né osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni
opakovana presnost

hazivost stfediciho otvoru

planparalelita véetné kolisani

vyska stolu

mm

kg
1/min.
mm

mm

kg

Nm

kgm?
Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

630
vertik.
4.000

100

525 x 395

290

950

23.000
80.000
1.100
10.000
2.200
hyd.

63

+/- 3
+/-1
0,01
0,01

410



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni

ATD 800

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

primér lozisek

maximalni primér stfedového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment oto¢né osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni
opakovana presnost

hazivost stfediciho otvoru

planparalelita véetné kolisani

vyska stolu

mm

kg
1/min.
mm

mm

kg

Nm

kgm?
Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

800
vertik.
6.000
100
600 x 460
340

1.100

32.000
120.000
1.700
14.000
5.300
hyd.

63

+/- 3
+/-1
0,01
0,01

480



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni

ATD 1000

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

primér lozisek

maximalni primér stfedového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment oto¢né osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni
opakovana presnost

hazivost stfediciho otvoru

planparalelita véetné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?
Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

1.000
vertik.
12.000

100
870 x 650
450

1.500

60.000
180.000
6.000
27.500
7.500
hyd.

63

+/- 3
+/-1
0,01
0,02

500



Primo pohanény stil ve vertikalnim provedeni

ATD 1250

prameér licni desky min.

osa otaceni

transportovana zatéz

maximalni pocet otacek

primér lozisek

maximalni primér stfedového otvoru

hmotnost déliciho pristroje

maximalni klopny moment oto¢né osy
maximalni axialni zatizeni

maximalni moment setrvacnosti

maximalni toivy moment licni desky - sevfeni
maximalni tocivy moment licni desky - rozevieni
druh upnuti

maximalni upinaci tlak

maximalni pfesnost déleni u systému pfimého méreni
opakovana presnost

hazivost stfediciho otvoru

planparalelita véetné kolisani

vyska stolu

mm

kg

1/min.

mm

mm

kg

Nm

kgm?
Nm

Nm

bar g

mm
mm

mm

1.250
vertik.
18.000

100
1.095 x 850
600

2.400

90.000
250.000
10.100
40.000
13.300
hyd.

63

+/- 3
+/-1
0,01
0,05

650



